Das Gesamtprojekt ,Thermosensitives Sortieren* wam Institut fir Technologieent-
wicklung, Torf- und Naturstoff-Forschung (iTN) deéfochschule Zittau/Gorlitz durchge-
fuhrt.

Das Ziel des Forschungsvorhabens besteht darie, Technologie und ein kleintechnisches
Sortiergerat fur das Trennen mikrowellenerwarmtsperser Kunststoffabfallgemische mit
Hilfe einer NIR-Zeilenkamera zu entwickeln und zpreben.

Hierdurch soll die derzeitig nur unzureichende Ré&ngquote fir disperse Mischkunststoff-
abfalle wesentlich erh6ht werden.

Die zu trennenden polymeren Mehrstoffgemische wetderzu auf einem Transportband mit
Hilfe von Mikrowellen erwarmt. Nach dem VerlassessdVikrowellenapplikators wird die
Temperatur der Teilchen mittels einer NIR-Zeilenkamin Form von Warmebildaufnahmen
ermittelt (siehe Abb.1).
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Innerhalb des vom SMWK geforderten TeilprojektesV8KI 027 ,Sortiersoftware” wurden
die so erhaltenen Signale aufbereitet und ausgetwddierzu wurden Algorithmen zur
Objektbildung und Trennung nicht zusammengehdrig@bjekte im  Strom
mikrowellenerwéarmter disperser Kunststoffabfallgechie entwickelt (siehe Abb.2). Diese
bilden die Grundlage fir das anschlieBende Ausblasder unterschiedlichen
Kunststofffraktionen mit Druckluft und tragen eriis@dend fur die Qualitat des
Sortierergebnisses bei.



