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III      Trennen  

 
 
Bild:: Einteilung der Trennverfahren nach DIN 8580 /3/ 
 
Zerteilen 

 
Bild: Verfahren der Gruppe Zerteilen /4/ 
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Bild: Unterteilung der Scherschneidverfahren nach DIN 8588 /7/ 
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Bild: Scherschneiden /7/ 
   a) offener Schnitt; b) geschlossener Schnitt 
 
Beachte:  
                                                                                        
Begriffe am Werkzeug werden 
mit "Schneid"- gebildet, 
(z.B. Schneidkeil, -kraft)                          
 
Begriffe am Werkstück werden 
mit "Schnitt"- gebildet 
(z.B. Schnittkante, -fläche)   
                                                                         
Bild: Prinzipdarstellung beim Ausschneiden oder Lochen 
    1 Schneidstempel; 2 Blech; 3 Schneidplatte; D Durchmesser Schneidplatte; 
    d Durchmesser Schneidstempel; Fs Schneidkraft; u Schneidspalt; s Blechdicke 
 

 
 
Bild: Auswirkungen des Schneidspaltes u auf die Schneidkraft Fs und die Schnittqualität /3/ 
    a) Schneidspalt zu klein; b) richtig; c) zu groß 
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Spanen 

 
 
Bild: Einteilung der spanenden Fertigungsverfahren - geometrisch bestimmte Schneiden /1/ 

 
 
Bild: Einteilung der spanenden Fertigungsverfahren - geometrisch unbestimmte Schneiden /1/ 
 
 

 
 
Bild: Bewegungen, 
Arbeitsebene sowie 
Vorschubrichtungswinkel ϕ 
und Wirkrichtungswinkel η 
beim Drehen nach DIN 6580 
/3/ 
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Bild: Flächen, Fasen, Schneiden und Schneidenecken am Dreh- oder Hobelmeißel 
      (nach DIN 6581) /3/ 

 
Bild: Werkzeugwinkel am Drehmeißel nach DIN 6581 /3/ 

 
 

Bild: Lage der Hauptschneide zum Werkstück und Spanungsgrößen b und h  in Abhängigkeit vom 
Einstellwinkel κ /9/ 
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Bild: Komponenten der Zerspankraft beim Drehen /3/ 
 
 
 
 

 
 
Bild: Entwicklung der Schnittgeschwindigkeiten beim Drehen /3/ 
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Drehen 
 

 

 
 
Drehverfahren /1, 2/: 
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Fräsen 
 

 

 
 
Bild Gegenlauf- und 
Gleichlauffräsen /9/ 
 

 
 
Bild:          
a) Umfangs-, b) Stirn-, 
c) Stirnumfangsfräsen 
/10/ 
 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
Bild:  
Fräswerkzeuge /2/ 
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Schleifen 
 

 

Bild  
Span-
bildung 
beim 
Schlei-
fen /2/ 

 

 
 
Bild: Eigenschaften und Anwendung wichtiger Schleifmittel /2/ 
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IV      Fügen 
 

 
Bild: Verbindungen mit unterschiedlichen Eigenschaften /12/ 
 

 
 
Bild: Gesperrte 11 Richtungssinne eines eingehängten Teiles durch Formschluss der Paarungsflächen  
  A) Baugruppe;                         B) Richtungssinne 
  a Basisteil; b Fügeteil; s Fügeweg 


