
 Umformen                                                                                                                                                                 - 7 -  

II.      Umformen 
Grundlagen 
 

 
 
Anzahl      krz      kfz      hex 
Gleitebenen      6        4       1 
Gleitrichtungen     2        3       3 
Gleitsysteme       12      12       3 
a) kubisch raumzentriert (α-Fe, W, V, Cr) 
b) kubisch flächenzentriert (γ-Fe, Al, Cu, Pb, Ni) 
c) hexagonal (Zn, Mg) 
 
Bild: Elementarzellen und Gleitebenen von Metallen mit den am dichtesten mit Atomen  
          besetzten Gitterebenen  
 

 
 
Bild: Grundarten der Formänderung bei 
             a) Normal- und b) Schubspannungen /1/ 
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Bild : Spannungs-Dehnungs-Diagramme und Fließkurve 
    F Kraft; σ Spannung; ε Dehnung; 
    A0 Ausgangsquerschnitt; A Augenblicksquerschnitt; 
    a) σ0,ε-Diagramm; b) σ,ε-Diagramm; c) Fließkurve kf = f(ϕ) 
 

 
 
Bild: Fließkurven für Stahl, 
       Kupfer und Aluminium /3/ 

Bild: Kennwerte verschiedener Werkstoffe /6/ 
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Bild: Formänderungsfestigkeit bei Kalt- und Warmumformung 
 
Umformverfahren 
 

 
 
Bild: Einteilung der Umformverfahren nach DIN 8582 /3/ 
 

 
Bild: Stauchverfahren /13/ 
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Bild: Ausgewählte Umformverfahren  
            linker  Bildteil: Ausgangsform, rechter Bildteil: Endform 
 
Biegen 

 
 
Bild: Bezeichnungen am Biegeteil /6/ 
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Bild: Einteilung der Biegeverfahren nach DIN 8586 /8/ 
 

 
 
Bild: Biegen mit geradliniger Werkzeugbewegung /8/ 
    A) freies Biegen; B) freies Runden; C) Gesenkbiegen; 
    D) Gesenkrunden; E) Gleichziehbiegen; F) Rollbiegen; G) Knickbiegen 
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Bild: Biegen mit drehender Werkzeugbewegung /8/ 
    A) Walzrunden; B) Walzprofilieren; C) Walzrichten; 
    D) Wellbiegen; E) Schwenkbiegen; F) Rundbiegen 
 
 
 


